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PISTOLET A SOUDER, HAODELE 0550 ET SER1E 8200 

MODELOS 0550 Y 8200 SERIi PISTOLAS PAM SOIDAR 
8200; 120V~, 140 /100 W, 60 HZ 
0550: !20¥~, 260 / 200 W, 60 HZ



5 D550 PROFESSIONAL REPLACEMENT PARTS
Part# Description
7250 Soldering Tips (2/pkg.)

■ 7250AN Soldering Tips w/ Hex Inserts 8, 
Acorn Nuts

6150 Cutting Tips (2/pkg.)
Cutting Tips w/Hex Inserts 8
Acorn Nuts

6130AN

6140AN Smoothing Tips w/ Hex Inserts 8 
Acorn Nuts

6160 Smoothing Tips (2/pkg.)
7333 Light Bulb
7324 Switch

t D550-RH Professional Housing (right 8 meft)

3200 UNIVERSAL REPLACEMENT PARTS
Part# Description
7135 Soldering Tips (2/pkg.)
6150 Cutting Tips (2/pkg.)
8125 Iron Plated Tip (2/pkg.)
C8200 Collar/Strew 8200
6160 Smoothing Tips (2/pkg.)
7194 Light Bulb
7324 Switch
8200-RH Universal Housing (right 8, left)
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PIECES DE RECHANGE DU D550 
PROFESSIONNEL
N° Description
7250 Pointes 6 souder (2/poq.)
7250AN Pointes a souder avec garnitures hex. 

et ecrous borgnes
6150 Pointes d decouper (2/poq.)
6130AN Pointes d decouper avec garnitures

hex. et ecrous borgnes
6140AN Pointes a lisser avec garnitures hex.

et ecrous borgnes
6160 Pointes d lisser (2/paq.)
7333 Ampoule d'edairage
7324 Interrupteur
D550-RH Bolter professionnel (droit et gauche)

PIECES DE RECHANGE DU 8200 
UNIVERSEL
[\|° Description
7135 Pointes d souder (2/paq.)
6150 Pointes d decouper (2/paq.)
8125 Pointes plaquees fer (2/poq.)
C8200 Collet/Vis 8200
6160 Pointes d lisser (2/paq.)
7194 Ampoule d' edairage
7324 Interrupteur
8200-RH Boitier universel (droit et gauche

REPUESTOS PARA LA PISTOLA 
PROFESIONAL D550
No. de Parte Descripcion
7250 Puntas paro soldar (2/ paquete)
7250AN Punta para soldar con insertos

hexagonales y tuercas
6150 Punta para cortar (2/paquete)
6130AN Punto para cortar con insertos

hexagonales y tuercas
6140AN Punta para alizar con insertos

hexagonales y tuercas
6160 Puntas para alizar (2/ paquete)
7333 foco
7324 Interruptor , , , .
D550-RH Juego de cachas (izquierda y derecha)

REPUESTOS PARA LA PISTOLA 
PROFESIONAL 8200
No. de Parte Descripcion 
7135 Puntas para solder (2/paquete)
6150 Puntas para cortar (2/paquete)
8125 Punta niquelada (2/paquete)
C8200 Collar para tornillo 8200
6160 Puntas para alizar (2/paquete)
7194 Foco
7324 Interruptor
8200-RH Juego de cachas (izquierda y

derecha)



OTHER USES FOR YOUR WELLER SOLDERING GUN
Cutting:

mstallingfloor Hies or sheet vinyl. ' ‘ around P‘Pes and door iambs when
Burning:

tha soothing tips to -bom" m
the course of burning the tip will coSot p^c^efoTc^eSm ^|apf0^"blOCktagin,,• In

ideal M ” PlaSliC 3 SUitable PlasHc filIer- cafes a p^M^needle if

AUTRES UTILISATIONS DU PISTOLETASOUDER WELLER
Decoupage:

a- —■ * --
Brulage:

Lissageet collage:

OTROS USDS DESUPISTOLA PARA SOLDAR
Corte:
affSS v Si0 UnPUede emP!eaIfe P™ COTto ^rentes Hpos de plasHco, incluyendo poliestireno 
ht^^ffe^htiJ1^ ^ US° 6n P31*1011 31 Puebe ser el cortar: formas intrincadas, alrededor de tuberias u 

Quemado:

ihnfHa31 brecllentementeiimpiandoiapunttfconun^esponfa! Urttrab^o Hmpforequfereunaprutfa 

Alizadoyenlazado:
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OFF HIGH IOW

These soldering guns are designedfor intermittent use with a duty cycle of one minute 
power on, then four minutes off. For high wattage output, 260 watts p550),
100  ̂S' P“H “SSer t0 firts P™"01'-For low wattage outp„t,200 watts p550),
100 watts (8200), pull tugger to the second position, or until it is fully compressed 
if the hp does not heat properly, tighten up the screws
FOLLOWTHESE INSTRUCTIONS FOR BESTRESULTS
1. The items to be soldered must be clean at the connection area. This can be achieved 

with wire wool or fine emery cloth.
2. Make a good mechanical connectionby wrapping wires around each other or around 

a terminal post.
3. When applying heat, apply a small amount of solder to the tip to provide proper i,0 the 1,356 e'6' WireS/l'!rmimI' “ ^ ^ >»

Krth™ldtvtaf^ed'“iite?ettPc5m00,WyaW1‘yl°leaV'!lhei”in'”'!al™““™8^°W=ingf!un,thetr  ̂
h“ ^ “““ A - “ - contac

5-
6. On electrical and particularly electronic components, avoid excessive heat.
7. Do not apply more solder than necessary.
8' ^teaStlder" WireS SOlderi"6- eSPedally ^  ̂  ̂ dien hea, an,

9.- Creating the joint is easy after tinning. Just twist the wires toeether anH s.™!,, , c™ n t , , ,heat.TheresultwillbeasmoothyelecWcallyefficientsoldered^^r1^ aF>p ^ a srnaU amount of sdder or flux, am

10' SdtS“‘’r' ai,Ply 1''al “d ““ 3 S°ld'rinS “d ,001 t0 “P”8*' ,he Be suere to use new solder when r

S1AFE™EaM0ffbyS°mefl“eSCanbedanSerOUSdmPOrbmtBe5”ea’'rei5ad'qUa,eVmaaBo"tote™'ktaSar«»

North America Nev~H»l iv ,, “T, v aPP™™d, and comply with all the relevant safety regulations i soldcvinetirT"3' N8verthel'ss-  ̂el“te«l apphances, they must be handled with proper care. NeveTforget that th

|Sf£SS£S5Si=S
iPiilsg|i=SSES
isbrnadeeCinStort hfi^in ^contract1 8°n5Fit,3F® Bte so!e recourse of Uuyer against Apex TooKHroup, whether the clair

ssPsSsss
Apex Too! Group will, durrung the warranty period, repair, replace or refund the purchase price of any product found t
Apex Toolc‘n aCC 1 nfwvr"6 dlJSBIIP,ed worranty. Return freight prepaid with proof of purchase to: For USA’ ^
Apex Tool Group, 1000 Lufkin Road. Apex, NC27539
For Mexico; Vialidad El Pueblito #103, Parque Industrial Querdtaro, Quei^taro, Quer6taro CP. 76220.
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION
Ces pistolets a souder sont prevus pour une utilisation intermittente, avec un cycle de service 
comprenant une minute enfonction et quatre minutes It I'an-et. Pour le wattage elev# de 
260 watts {D550) ou de 140 watts (8200), presser la detente k la premiere position. Pour le 
bas wattage de 200 watts (D550) ou delOO watts (8200), presser la detente k la deuxieme, 
position ou a fond. Si la pointene chauffe pas bien, serrerles vis.
POUR DEMEILLEURS RESULTATS, SUIVRE CES INSTRUCTIONS
1. Les pieces asouder doivent etre propres au point de jonction. Acet effet, les nettoyer 

ayec de la iaine metallique ou dela toile d'emeri fine.
2. Etablirun bon contactmecaniqueenenroulant les fils runsurl'autreousurune borne.
3. Quand on chauffe, appliquer unpeu de souduresur la pointe pour assurer im bon transfert 

de la chaleur. Appliquer la chaleur sur le mat6riau de base, c'est-S-dire surles fils ou la 
borne, de faqnn a les chauffer suffisamment pour que la soudure fonde et coule dans le joit.

4. Quand la soudure sest 6coulee, ^carter lentement la pointe pour laisser un joint net. Avec un pistolet k souder, 
ne jamais relacher la detente avant d 'avoir ecarte la pointe du joint. Si on laisse la pointe refroidir quand elle est en 
contact avec la soudure, on obtiendra unjoint imparfait.

5. fiviter de d6placer le joint ou les fils pendant le soudage. On peut maintenir le joint en place a 1'aide d'un accesoire de 
soudageoud'unepince. On peutsoufflerdoucement sur le joint pour accelerer le refroidissement.

6. fiviter de trop chauffer les composants 61ectriques et plus particulterement les composants 61ectroniques.
7. Nepas appliquer plus de soudure qu'iln'enfaut.
8. Onrecommande d'etamer les fils avant le soudage, surtout s'ils sont torsades. Torsader les conducteurs ensemble puis 

chauffer etsa hirer desoudure.
9. Le joint est facile k former aprfes l'6tamage. II suffit de torsader les conducteurs et d'appliquer unpeu de soudure ou de 

d6capant puis de chauffer. On obtient ainsi unjointsoudelisse avec un excellent contact 61ectrique.
10. Pour dessouder, chauffer et separer les Elements du joint k 1'aide d'un auxiliaire de soudage. Pour ressouder, utiliser 

de la soudure neuve.
11. Les vapeurs que degagent certains decapants peuvent 6tre dangereuses. Important: Ildoity avoir une ventilation suff 

isante dans lelieu de travail.
CONSIGNESDESECURITE
Les pistolets & souder Weller'sont this sScuritaires. IIs sont appouv6s par CUL et sont conformes k tous les rdglements de 

n sSemite pertinents d'Amerique du Nord. Mais, comme tous les appareils electriques, on doit les manipuler avec
e precaution. Ne jamais oublier que la pointe li souder atteint des temp6rarutes tr£s 61evees. Cet appareil est 6quip6 d'une 
D fiche polarisee (une broche est plus large que 1'autre). Pour r£duire les risques de choc electrique, on ne peut bracher cette 
i1 fiche dans une prise de courant que d'une seule facon. Si la fiche n£ntre pas completement dans la prise, I'inverser. Si elle

ne s'adapte pas, consulter un 6lectricien qualifiA Ne pas modifier la fiche,
GARANTIE

l Apex Tool Group garantit ce produtit contre tout defaut de materiau et de construction pendant une p&iode de sept 
•r annees a compter de la date d'achat. Aucune garantie n est offerte concemant les produits qui ont 6t6 a) modifies ou
r r£par6s pax quiconque autre que Apex Tool Group, b) soumis k des abus, de negligence, un accident ou un mauvais
if remisage, c) installs, utilises ou entretenus d'une mantere qui ne correspond pas aux pratiques nonnales ni aux 
e instructions et donn6es techniques de Apex Tool Group, ou d) utilises en combinaison avec un produit, dispositif ou 

systeme quelconque qui est d6fectueux, la source d'un defaut ou qui, d'une mani&re raisonnable, n'etait pas construit 
t, pour 6tre utilise avec ce produit.
x La garantie linut6e ci-dessus est exclusive et remplace toutes les autres garanties, exprimi6es, sous entendues ou pr6vues
,r par la loi, y compris, mais pas limitSes k, toute garantie de vendabilit4 ou d'adaptation k im usage particulier. Selon cette 

garantie. Iimit6e. I'obligation de Apex Tool Group est express4ment limit^e k la reparation du produit, au remboursement 
n du prix d achat ou au remplacement du prodiut, k la seule et endure discretion de Apex Tool Group, sans frais pour 
I Tacheteur.
ir Les rem£des prevus ici constituent le seul recours de Tacheteur contre Apex Tool Group, que la reclamation soit sous 
Ir forme diction en responsabilite deiictuelle ou contractuelle, y compris les reclamations bas6es sous la garantie, la 
s negligence, la responsabilite stricte, la tromperie, la fraude, des fausses declarations ou autres. En aucun cas. Apex Tool 

Group ne peut etre tenue responsable des dommages spedaux, indirects, secondaires ou cons6cutifs (quelle que soit la 
forme de Taction) ni la pertede benefices. La responsabilite de Apex Tool Group pour toute reclamation ou tout dommage
provenant de, uo en rapport avec, la construction, la vente, la livraison, Tutilisation, I'entretien, la reparation ou la 
modification de ce produit ne peut depasser le prix d'achat.
Pendant la periode de garantie. Apex Tool Group reparera, remplacera ou remboursera le prix de tout produit qui s'avere 
defectueux, conformement k cette garantie .limitee. Renvoyer le produit, port pay6, avec la preuve dichat, k Apex Tool 
Group, 1000 Lufkin Road, Apex, NC27539.
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APAGABO AUTO BAJO

o est£ en contacto

INSTRUCCIONESDEOPERACION
Supistolapm.oidiire.tadisetladapmusolnttnmtenttconunddotl.lr.b.jodeunmmuto
nm'n llPi>8ad»- oblener la mSxtaa potenda (260 waits pata d mod.
DSSOylMwattapmadmod.raOptesionedgalino.las.gondapoalddn.ohastaqoeastO
completamente compnmido.S. la punta nocalienta aptopiadamaile aptiete los lomillos
SIGAESTASINSTRUCOONESPARAOBTENERMEJORESRESULTADOS
’• P“j,i^|“*“jdard'b'n'st"li«iP'“0>"lteadeconerf6n.EstosepUedelo8Iarcontmaflbta

2. Haga una buena conexidn mecanica amedando los alambresentre si o aired edorde una termina
3. Cuandose aplique color, aphque una pequena cantidad desoldaduraala punta para 

conseguir una transferencia de caioradecuada. El calordeberseraplicadoal metal base, 
por ejemplo, alambre o terminal de manera que se calienten lo suficientemente para derretir la 
soldadura y hacerla fluir en la unidn.

4. Despuds de que ha fuido la soldadura, desiice la punta suavemente hastaque la unidn tenga una 
buena apanencia. Cuando se usa una pistola, el gatillo no debe dejar de accionarse hasta que la punta ya r.u C1, t

C- Elpemutirquelapunta seenfriecuando todavla se encuentra en contacto con lasoldadura alterard la union
S' fy*1, ,q 6 se™ueva la um6n o el alambre mientras se suelda. Un iSpiz auxiliar o pinzas pueden usarse para mantener la unidn 

ensulugar. Elsoplarbgeramentesobrela unidnacelerarSel enfriadode lasoldadura
7 Kr'llitrCaentfnien!C’eX,CJeSi,VOenloScomponentesel6ct:ricosPeroesPeda]mer'te‘!nloselectr6nlcos.
/. ino apuquemas que lasoldaduranecesaria.
s 5cterirs^°i?“b?TftrHd%?“^''eicaM'-Enroiiari“>i“’br“'“*d"“"at"™dd>“"‘<>id»d™-
y- ci crear la union es racil despuds del estafiado. Solamente hav oue enmllar Inc ,, , r - , ,

soldaduraofluxycalor.ElresultadoserSIaunibnsoldadaelbctribaTnenteeficiente5 ? P P"l”“
M' Sad™™'™!'7 aP"C" y ““ ”” Para S'P,rar '■ ™i<in- C““dd ™al™ * >°W asegurese de usar

n' P°r a,6Un” flU”S P”de" “r Pdi8r°S“- aseSurarse existe veuUaddu

PRECAUCIONESDESEGURIDAD
SiSd^rilerame^" m' 1” J™"6" "“P seS»™-  ̂aprobadas por 1. CUL, y cumplen con lodas las normas de 
prSdonS "leVa,’‘eS “ Norte Ambnca. Sin embargo, como lodos los aparalos eleclricos, deben ser usadas con las debidas

k wrpSfrSirTJe'se‘T2?;"1'" ““P™1”*3- 0™ con un enchufepoliuizado (una terminal es mis ancha que
dlreSdn d 8 d'0‘,U'<il6ctr,co' csta dav,ia asl4 di»e«ada para conectarse en un contacto polarizado en una sola

SmSq”ue"sn,^r^fmdr,rtea'co"“o'vo'“d‘-Sia”as'n°s'io8rac°^

GARANT^60 y k daVi^ 300 daSad°S deberan rePararse Por Cooper Hand Tools o personal caiificado.

Apex Tool Groups garantiza este producto contra defectos de materiaies y mano de obra, porun periodo de siete 17) afios a narHr de la

(Aito ? ”d "'?1,STte' “”di™™> inadecuadas de almaeenamiento o hiyan sufrido
aanos por accidente, (c) mstalados, usados o manterados sin observar precauciones nonnales para el caso o sin cumnlir con las

c^cter exclus'vo^ ^otorefen reeZ^fH ^3 01 dlSefiad0 para Ser UtUizado con este Producto- L» preaente garantfa es de

SSiE%S|-3=Si=s^SSSS
rtnde a- P ®dn e jS0 ^Pex Tool Group ser4 responsable por peiiuirio especiales, indirectos Incidentales ni direr hie

.&7=iisfi|SS|=£§SSSi=i
Centro de distribudOny Ventas Mexico 1
Vialidad El Pueblito #103, ,
Parque Industrial Querftaro,
Querftaro, Querftaro
C.P. 76220, 1
Refacdones, accesorios, componentes y consumibles pueden ser adquiridos enla direedbn aniba mendonada.


